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GESTRA Systemy Parowe
Szybkodziatajacy zawér odmulajacy

(M)PA 46
(M)PA 47
(M)PA 110

Zastosowanie

Zautomatyzowane, sterowans programowo
odmulanie kottdow parowych, w tym rowniez
stosowanych w technice okretowej,

a w szczegolnosci kotléw pracujacych bez
statego nadzoru wedlug wymagarn
niemieckich wytycznych

TRD 04.

Specyfikacja

Zawory MPA wyposazone sg w sitownik
membranowy zasilany sprezonym
powietrzem lub woda pod cisnieniem oraz
w mechanizm szybkiego zamykania. Impuls
otwarcia zaworu generowany jest przez
programowany system zautomatyzowanego
odmulania TA (patrz oddzielna karta
katalogowa). Zawory typu PA s3 sterowane
| napedzane recznie za pomocy,
szybkodziatajgcego mechanizmu
dZwigniowego.
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Grupa Produktow B

(M)PA 46
(M)PA 47
(M)PA 110

Konstrukcja

(M)PA 46 / (M)PA 47

Zawor przelotowy prosty z mechanizmem
szybkozamykajgcym i sitownikiem
membranowym, konstrukcja z przylgczami
kotnierzowymi lub koricéwkami do spawania.

MP& z silownikiemn membranowym, PA
z dzwignia recznag. Dlawica samo
doszczelniajgca sie.

(M)PA 110

Zawor przelotowy prosty z mechanizmem
szybkozamykajgcym i sitownikiem
membranowym, konstrukcja z przylgczami

kolnierzowymi lub koricéwkami do spawania.
MP& z silownikielm membranowym, PA
z dZwignia reczna.

PA 46/ PA 47

Przylacza
Typ Standard MNa zapytanie
Kolnierze wg Class 150, 300
(M)PA 46 Kolnierze wg DIN, PN40 Koricowki do spawania dla rur DIN lub ASME
Gniazda do spawania dla rur DIN lub ASME
Kolnierze wg Class 400
(M)PA 47 Kolnierze wg DIN, PN&3 Koricowki do spawania dla rur DIN lub ASME
Gniazda do spawania dla rur DIN lub ASME
Koricowki do spawania dla Inne kofcowki do spawania
(M)PA 110 rur DIN 33,7 % 3.6 Gniazda do spawania
! ‘ Kotnierze wg DIN lub ASME

Zakres cisnien

(M)PA 46 EN — PN 40 Class 150, 300
(M)PA 47 EN — PN 63 Class 400
(M)PA 110 EN — PN 250 Class 900, 1500
Materialy

(M)PA 46, (M)PA 47 DN20 - 50

Korpus ™ Materiat DIN 1.0460 (odpowiednik A 105)
Zespdt diawicy ™ Materiat DIN 1.0460 (odpowiednik A 105)
Korek zaglepiajacy Materiat DIN 1.7225 (odpowiednik A193-B7)
Uszczelka 1.4301

Siedzisko, utwardzane 1.4034

Grzyb zaworu, utwardzany 1.4122

Uszczelnienie diawicy PTFE - jedwab

Sprezyny talerzowe 1.8159

Sprezyna pracujaca na sciskanie 1.1200

(M)PA 110

Korpus™ 1.7335

Jarzmo 1.0460

Siedzisko, utwardzane 1.4571

Grzyb zaworu, utwardzany 1.4571

Sruba™ 1.7709

Nakretka™ 1.7258

Uszczelnienie Grafit

Glowica zaworu 0.8035

Sprezyna pracujaca na sciskanie 1.1200

") czedci obcigzone cignieniowo




Interwal odmulania i czas trwania
odmulania
Podczas pracy zaworu cdmulajgcego
(M)PA, dzieki funkcji szybkiego dziatania
uzyskiwany jest efekt zasysania szlamow i
mufow z dna kotla. To dziatanie
odmulajgce powoduje réawnoczesnie takie
obnizenie zawartosci soli.
Okres odmulania — czas otwarcia zaworu —
trwa okoto 2 sekund. Aby okreslic czas, po
ktérym nalezy ponownie zrealizowac
proces odmulania, konieczne jest
okreslenie ilosci wody, ktérg nalezy
odprowadzic z kotla w postaci odmulin.
1. Wzor na stronie 4 pozwala obliczyc ilosc
wody kottowe] w kg/h, ktérg nalezy

odprowadzic aby utrzymac przewodnosc
wody kotlowe] ponize] wartosci
dopuszczalnej, np.:10 kg /h.

2. Na Rysunku 1 mozna okreslic ilosc
odprowadzanej wody kotlowej w kg/s
przez istniejgcy zawor odmulajacy lub
zawor o srednicy rownej srednicy krocca
odmulajacego na kotle, np.: 2,5 kg/fs

3. Czas trwania odmulania moze byt
wyznaczony dla rozpatrywanego
przypadku na 4 sekundy na godzine .
Poniewaz zawdr jest otwierany na 2
sekundy podczas kazdego cyklu
odmulania, konieczne jest uruchomienie
zaworu dwukrotnie w ciggu godziny.
Interwal edmulania wyniesie dla tego
przypadku: 60 : 2 = 30 minut.

Urzgdzenie automatyczne] regulacji procesu
odmulania TA (patrz oddzielna karta
katalogowa) zapewnia realizacje nastepujgcych
funkcji:

Czas trwania odmulania (czas otwarcia)

normalnie 2 sekundy

Interwat odmulania

nastawialny np. 30 minut
Jest oczywiscie mozliwe ustawienie dhuzszych
interwatdw np. w przypadku zastosowania
zaworow odsalajgcych BA lub BAE i procesu
odsalania ciggtego.

Zastosowanie procesu odsalania ciggtego
prowadzi do oszczednosci energii {przy
zastosowaniu odpowiednich systeméw odzysku
ciepta odsolin) | kosztow.

WspolzaleZnosc cisnienie / tempeartura

Zgodnie z EN 1092-1 dla 1.0460 zgodnie z PED | AD2000 lub A105 zgodnie z PED

Maks. cisnienie [bar] przy t= = Maks.
Zakresy zgodnie z: Cayrmik cisnienie
100°c | 200°c | 300°C | aooec | S/ |steruiacy | goiace
maks.
PN 40 1.0460 EN 1092-1 37.3 30,2 25,8 234/29
(M)PA 46 PN 40 A105 EN 1092-1 40 37,9 33.5 246/36
Class 150 A105 ASME B16.34 177 14,0 10,2 198/14 | Woda lub
Class 300 A105 ASME B16.34 46,4 43,9 38,29 254/41 |sprezone |8 bar
PN 63 1.04G60 EN 1092-1 58,8 47,6 40,6 257/44 powietrze
(M)PA 47 PN 63 A105 EN 1092-1 63 59,6 52,7 271/55
Class 400 A105 ASME B16.34 61,8 58,4 51,7 270/54
PN 250 1.7335 EN 1092-1 250 250 227.7 200 369/206
PN250 A182-F12 EN 1092-1 250 250 243 226,5 374/221 -
(M)PA 110 | Class 600 A182-F12 ASME B16.34 103 95,8 85,7 73,3 300/85 E’gﬁg’;‘z 8 bar
Class 900 A182-F12 ASME B16.34 1544 143,9 128,6 109,8 326/124
Class 1500 A182-F12 ASME B16.34 2574 239,7 2144 183,1 363/196
Zestaw modernizacyjny dla procedury PA 46 / PA 47 PA 110

recznej obslugi awaryjnej

Zestaw modernizacyjny -

Urzgdzenie recznej obstugi awaryjne] dla
MPA46/47: 335060

Zawierajgce: dZzwignie obshugi awaryinej,
tgcznik widlasty, srube kolankows, srube z
tbem szesciokatnym.

Specyfikacja zapytania

MPA

Szybko dzialajacy zawor odmulajacy z
sitownikiem membranowym i
mechanizmem szybkozamykajacym.
Nalezy podac cignienie nominalne (PN),
srednice nominalng (DN), przytacza,
cisnienie robocze, przeciwcisnienie,
temperature, czynnik, zastosowanie (np.
typ kotla).

Dla wyspecyfikowania regulatora
odmulania TA:

Czynnik roboczy (sprezone powietrze lub
woda pod cidnieniem)

Cisnienie sterujgce (patrz wykres)
Zasilanie 230V / 50-60 Hz

PA

Szybko dzialajacy zawor odmulajgcy
sterowany dzwignig reczng, z
mechanizmem szybkozamykajgcym i
systemem blokujgcym.

Nalezy podac cisnienie nominalne (PN),
srednice nominalng (DN), przylacza,
cisnienie robocze, przeciwcisnienie,
temperature, czynnik, zastosowanie (np.
typ kotla).

Typ A B
PA46 DN20-50 PN4O ok. ok.
PA46 DMN20-50 Class150 340 455
ok. ok.
PA46 DN40/50 Class300 410 605
ok. ok.
PA4Y DN25 340 455
ok. ok.
PA4T7 DMN40/50 410 605
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Wymiary i masy
(M)PA 46, (M)PA47 DN20-50

DN mm 20 25 3z 40 50
. L 150 160 180 230 230
Kolnierze Class 150
L1 68 73 83 98.5 98.5
. L 150 160 180 230 230
Kolnierze Class 300 1 68 23 83 o98.c | osc
- L 216 216 250
Koh Cl 400
nierze ass L1 101 91.5 | 108.5
Koricéwki do spawania przez L 200 200 200 250 250
elementy przejsciowe L1 a3 93 93 108.5 | 108.5
) . L 200 200 200 250 250
Gniazda do spawania
L1 93 93 93 108.5 | 108.5
L 150 160 180 200 230
L1 68 73 83 83.5 98.5
D 105 115 140 150 165
Kolnierze DIN PN40 k 75 B85 100 110 125
[u] 58 68 78 88 102
b 18 18 18 18 20
| 14 14 18 18 18
Tlosc srub n 4 4 4 4 4
L 190 200 250
L1 B8 73.5 | 108.5
D 140 170 180
Kolnierze DIN PNG63 k 100 125 135
g 68 88 102
b 24 26 26
| 18 22 22
Ilose srub n 4 4 4
Masa MPA [kg] m 13.9 14.5 15.8 18.9 20.7
Masa PA [kq] m 8.8 9.4 | 10.7 [ 13.8 [ 156
(M)PA 110 PN250 DN25
DN mm 20 25 32 40 50
Kolnierze DIN PN100/160 L 390
Kotnierze DIN PN250 L 410
Kolnierze Class 600 L 410
Kotnierze Class 900 /1500 L 440
Koricowki do spawania L 300
Koricéwki do spawania przez L 400
elementy przejsciowe
Cisnienie sterujace (M)PA46/(M)PA47 | Cisnienie sterujace (M)PA110
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Szybkodziatajacy zawér odmulajacy
(M)PA 46, (M)PA 47, (M)PA 110

Obliczenia ilosci wody, ktéra trzeba
odprowadzic z kotla przeprowadza sie
przy wykorzystaniu wzoru:

A = Q-8 Charakterystyka 1
T K-8 Dbéa] Thafal
T 20
S [uS/cm] - przewodnosc wody zasilajace) 0
K [uS/cm] - dopuszczalna przewodnosc ad

wody kotlowe]
Q [kg/hl - wydajnose kotla i
A [kg/h] - ilos¢ wody, ktorg nalezy 20+ 10 f'

odprowadzic z kotta

8
Przyklad i ; »
S = 20 [pS/cm] - . -
- przewodnosc wody zasilajace] nt °
K = 4000 [uS/cm] w L }ﬁ
- dopuszczalna przewodnosc wody kotlowe] 2 at+ » ##
Q = 2000 [kg/h] o TT 3
- wydajnosc kotla T a4
A = 10 [kg/h] 2 T 1TI1TTIT T
- ilog¢ wody, ktéra nalezy odprowadzic =z 5t a I
z kotla g a4 < ¥
=
Odczyt z charakterystyki 1 _E: ad I
25 bar - cisnienie w kotle o ] *
DN 32 - srednica nominalna zaworu E i /
odmulajacege 1 .
2.5 kg/s - preaphyn T 2t 1 2 3 4 6 810 20 3040 60 100 bwgl
10 20 30 40 5060 80100 200 300 400 S00B00B00 1000  [psig]
Wspoélczynniki Ky . — | Cisnienie w kotle barg
(M)PA 46/47 DN20, 25, 32 5.1 m'h
(M)PA 46/47 DN40, 50 16.5 m’/h Charakterystyka 2
Dbis] [kpds]
T 0
s+ ’|
m--
20
a-_
Przy zamawianiu prosimy o podanie: ant A
Cisnienie pary, przeciwcisnienie, ilosc - d
przeplywajgcego czynnika, przylacze, 20+ 10
wielkosc (DN), zastosowanie (np. typ kotla 8
lub odbiornika pary). L 7
r_\lastqpujqce certyfikaty mogg byc na ¢ &nﬁ:
zadanie dotgczone za dodatkows oplata: w 104 5 D
DIN EN 10204 - 2.2 i 3.1B = | 4 Wi
Wszelkie wymagania w zakresie certyfikatow | = g1 g’
musz3 by podane w zamdwieniu. Po g 7+ 3
realizacji dostawy nie mozna dokonac g at
certyfikac)i. W sprawie testow lub kosztow =
odbioréw prosimy sie z nami konsultowac. z 8T
g FEs 2 /
z
o
S at
™~
a =
Produkty te spelniajg wymagania dyrektywy 1 1 P
cisnieniowe] 97/23/EC. Zawory o srednicach 2 1 2 5 4 6 810 20 30 40 80 100 250 [argl
DN40 | DN50 s3 znakowane znakiem CE. 1=l:| . ﬂil:l- ! S::I .=;| !;JEIJll:DI‘IilJ ! il.ilJ : ﬁ@%&%im * ll.iml : “;5 —_

Dostawa zgodnie z naszymi ogdlnymi = Cignienie w kotle barg
warunkami handlowymi.
Zmiany techniczne zastrzezone.
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